HUWONG DAN TH'C HANH MO HINH MAY PHAY CNC

BAI 8
GIAI QUYET sU cO 2
(TRUC X, Y, Z KHONG DI CHUYEN SAU KHI NHAN PHIM DIEU KHIEN)

8.1.MUC TIEU:
- Xac dinh vi tri hw hdng xay ra khi khéng di chuyén dwoc truc X, Y, Z.
- Giai thich nguyén nhéan tao hw hong.
- Stra chira duwgc cac hu héng.

8.2.DUNG CU, VAT TU’, THIET BI:

- M6 hinh may phay CNC.

- Dbng hé VOM.

- Kim cét, tubc no vit, tubc no vit pake.
8.3.CAC BUO'C THUC HIEN:

Bwéc 1: Khao sat lwu db kiém tra hw héng.

TRUC X, Y ,Z
KHONG DI CHUYEN

R THAYDOI

TRUC X, Y .Z
DI CHUYEN BUQ'C

Hinh 8.1: Lwu db kiém tra khi khéng di chuyén duoc truc X, Y, Z.
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tra QS2, QS3, QS4, KM2

Kiém

Hinh 8.2

>
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Kiém tra céng USB c6 nbi véi may tinh
hay chwa ? (Hinh 8.3). Néu da két ndi sang

@ CNC USE Controller
Flle View Program Machine Help

Cac bléu ] 4 [0 [ Offset W i M
; twong bi 1o|x: 0.0000
g ot me + CEZ 0.0000
AN WaldVawa a1V PHl ofiEE 0.0000
S w5 o[a:  0.0000
Hinh 8.3: Kiém tra cbng USB Hinh 8.4: Khong nhan dién mach diéu khién
Bwérc 3: : —— —
.2 P s , n B L o P R SR
Kiém tra may tinh c6 nhan Fle Vew Frogam Machme belp Debug _
dién dwoc mach diéu khién hay =) PEN AHAA @Gl
chwa? Néu khéng nhan dién | cac bidu ] R P —
= X « R 3 - R z 'D+|:.‘t O w BT e
dwoc mach diéu khién, cac biéu tw%"észlco [[e*8 S5 TR
twong bi mo (Hinh 8.4). Khéi : BIET 31.0000
dong lai may tinh hay thay mach i REE S.0000
N 2 .. o8 ola: 0.0000
diéu khién mai. )
Néu d3 nhan dién duoc mach Hinh 8.5: Nhan dién mach diéu khién

diéu khién, cac biéu twong khéng bi mé va cé mau (Hinh 8.5), chuyén sang buwéc 4.

Buéc 4.

Diing VOM giai do 500VAC
do dién &p ngd ra cac cau chi F2,
F3, F4: Uas2 = 220VAC, Ugs2 =
220VAC, Ucs2 = 220VAC. (Hinh
8.6).

Néu khong ding kiém tra
lai cac cau ch,i F2, F3, F4 bi dut
hay khéng. Néu dung sang buwdéc
5.

Hinh 8.6: Do dién ap ngd ra cac cau chi F2, F3, F4
Bwéc 5:

Dung VOM giai do 500VAC
do dién ap ngd ra CB: QS2, QS3,
QS4, Umsz= 220VAC, Ussz = | 2 |
220VAC, Ucs2 = 220VAC (Hinh
8.7).

Néu khoéng dung kiém tra lai . PR )
CB: QS2, QS3,QS4 & mirc 1 hay Uas: = 3 e e O
chwa ? Néu ding sang buac 6. Hinh 8.7: Do dién ap ngd ra CB: QS2,QS3,QS4
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Bwéc 6:

Diing VOM giai do 500VAC
do dién ap ngd ra codng tac to
KM2 Uas2 = 220 VAC, Use:2 =
220VAC, Uce2 = 220VAC
. (Hinh 8.8) .

Néu khéng ding kiém tra
lai ro le KBO va cong tac to
KM2 c6 dong hay chua? Néu
dung sang buéc 7.

Hinh 8.8: Do dién ap ngd ra cong tac to KM2

Bwéc 7:

Quan sat hién thi trén mat bé diéu khién
déng co Servo co bao 16i hay khong ? (Hinh
8.9) Néu cé hién thi “ ERROR XX” kiém tra va
xt ly cho dén khi hét bao 16i. Néu hét 16i sang
budéc 8.

Hinh 8.9: Kiém tra hién thj cta
bo diéu khién dona co Servo

Bwéc 8:

Quan sat hién thj trén mat bo diéu
khién déng co Servo gia tri R c6 thay
déi hay khéng ? Néu gia tri R khong
thay déi dung VOM giai do 10VDC do
dién ap ngd ra kiém tra tin hiéu Dx, Px,
Dy, Py, Dz, Pz clia cac truc X, Y, Z tir
mach USB controller Upxw = 5V,
. Uovw = 5V, Upzw = 5V (Hinh 8.10).
Hinh 8.10: Kiém tra tin hiéu Néu co sang buwdc 9.

Dx, Px, Dy, Py, Dz, Pz

Bwéc 9:

Kiém tra truc déng co cé quay hay
khéng ? Néu truc déng co quay ma vit me
khéng quay thi khép lién két dong co va truc
vit me 16ng (Hinh 8.11), sang buwéc 10.

Bwérc 10: W e~
woe 18 , | Oc lién Két
Xiét bc lién két d@ng co va truc vit me - —
lai. Truc X, Y, Z s€ di chuyén. Hinh 8.11: Xiét &c lién két dong co

va truc vit me
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